Referenéni zakazky
CNC

Retrofit brusky Kellenberger R-M 175x600 CNC

V rdmci modernizace mechanické ¢&asti brusky doslo
k opravé brusného vreteniku, Upravé a opravé unaseciho
vieteniku, obrouseni vedeni podélného stolu, zaskrabani
nékterych €asti vedeni podélné i pficné osy. Také byl
pouzit novy systém odkalovani chladici kapaliny a novy
agregat odsavani olejové mlhy v prostoru brouSeni.

Mazaci a hydraulicky agregat byl téz repasovan.

B Modernizace brusky z hlediska &asti elektro a fidiciho

V celé fadé firem v CR jsou pouZivany hrotové brusky

systému spocivala v nasazeni nového CNC fidiciho
s CNC fizenim. Pozadavkem kazdé firmy je udrzeni

systétmu M70V s 10" displejem od renomované
téchto stroji v provozuschopném stavu. OvSem po

spole¢nosti Mitsubishi Electric. Pro pohon pfi¢né osy,
urc¢ité dobé jejich provozovani dojde k situaci, kdy

podélné osy a osy C byly pouzity servomotory, které jsou
nahradni dily za¢nou byt nedostupné z duvodu, Ze

mimo pficné osy doplnéné planetovou pFevodovkou.
jejich vyrobce ukondil vyrobu. Tato situace se zejména

PFi¢na osa byla vybavena odmérovacim pravitkem.
tyka fidicich systému a servopohonu.

CNC fidici systém byl umistén do nového ovladaciho
Pravé z téchto divodl se nas zakaznik rozhodl pro

rozvadéce na rameni se 2 oto¢nymi klouby a pfipevnén
modernizaci nastrojové brusky Kellenberger R-M

k ramu stroje v jeho pravé predni ¢asti. Servozesilovace,
175x600 CNC. Po predchozi analyze stavu brusky byl

prislusejici jednotlivym servomotortim, byly nainstalovany
zvolen takovy zplsob modernizace, ktery fesil opravu

s ostatni elektro vyzbroji a pfisluSenstvim do nového
nebo vyménu opotfebovanych mechanickych dild

silového skfifiového rozvadéce.
brusky a nasazeni nového CNC fidiciho systému

Bruska byla dale doplnéna novym systémem najizdéni na
véetné servopohonl pro 3 osy. Krytovani stroje bylo

jiskru.
také opraveno a doplnéno o nékolik novych krytu.

Stroj byl pfedan do trvalého provozu na konci roku 2017.

TECHNICKE PARAMETRY

Vzdalenost hrotl: 600 mm
Vyska hrot(: 175 mm
Primér kotouce: 500 mm
Brusny vietenik: 9 kw
Osa X (pficna): 12 Nm / 3000 ot/min
Osa Z (podélna): 9 Nm / 1330 ot/min
Osa C: 5,9 Nm / i=60
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